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APRESENTAGAO

0 presente volume constitui-se da apresentagao resumida do pré-projeto de
Celulose, componente da quarta etapa dos 'Estudos para o Desenvolvimento
de Atividades Agffcolas e Industriais Integradas”, objeto de convenio ce-
lebrado entre o Governo do Estado do Parana e a Secretaria de Planejamen

to da Presideéncia da Republica, em 04 de setembro de 1974.

Sua apresentagao visa . oferecer aos diretamente interessados, alguns ele

_mentos basicos que permitam um melhor juizo quanto a perspectiva do setor

em analise, bem como uma primeira aproximagao dos aspectos proprios de u-

ma unidade industrial.

Este trabalho tem sua origem nas conclusoes chegadas na primeira fase do
"Estudo de Integragao de Polos Agroindustriais do Parana", elaborado tam-~
bém pelo IPARDES, e que identificava alguns setores na Economia do Estado

. o
com as seguintes caracteristlcas:

- Produtos primarios com importancia restrita a algumas regices especifi
cas, nao constituidos em segmentos de representatividade a nivel do Esta

do.

- Desenvolvimento destes produtos'comprometidoé por um ciclo vicicso, em
que empresarios nao se interessam pelo investimento em unidades que pﬁg-
cessem.a matéria-prima, por sua oferta ser em geral insuficiente; por
sua vez os produtores nao expandem a producao pela incerteza do mercado
consumidor, de vez que nao contam com unidade industrial de’ facil aces

S0,

- Qutros setores com problemas especificos de integracao agricola- indus-

trial.

Decidiu-se entEo.pela elaboragao dos "Projetos Especiais' que visam, por
um lado, atender as necessidades de desenvolvimento das regiaes que se a-
preSentam com o tipo de producao acima descrito e, por outro, a  ruptura
do ciclo vicioso atuando tanto no fomento i produgao quanto no  incenti
vo a implantagao das unidades industriais. Foram elaborados entao, os se

guintes perfis, que sao apresentados em volumes isolados:



- suco de uva e laranja

- seda

~ mel de abelha

- desidratacao de leite

- industrializagao de carne _

- hortaligas em conservas e compotas de frutas de clima temperado
- couros

- alcool anidro ‘ S

- célulose de bagago de cana

-~ menta.

0 detalhamento deste perfil, aqui apresentado, bem como a metodologia ado

‘tada no trabalho, encontramse no relatorio final da pesquisa.

P
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OBJETIVOS DO TRABALHO

A elaboragao dos "Projetos Especiais" envolve tres objetivos que, embora

distintos, sao complementares entre si, ou sejam:

a)

)

a)

b}

Uma sistematizagao (em varios setores até certo ponfo inedito) de in
formagses esparsas, de modo a caracterizar o potencial economico da
atividade e simultaneamente conscientizar os segmentos interessados -
‘das deficiencias de instrumental de analise, permitindo-lhes a tomada
de decisao quanto & oportunidade, naqueles setores em que a potencia-
lidade o faca cabivel, da elaboragao de estudos e diagndsticos demaio
reé eﬁveggaduras.

Oferecer, aos diretamente interessados - investidores, consultores e
entidades de credlto - alguns elementos ba31cos que permltam um  me-
thor Ju1zo quanto a perspect1va do setor em ana11se bem como uma pr1

melra aproxxmagao dos aspectos proprzos de uma unldade 1ndustr1a1;als

como aspectos tecnlcos flnancelros, rentabllldades, etc.

Finalmente, -constitui meta deste estudo sua utilizagao comé instrumen
to para a obtengao de linhas de crédito especiais junto a entidades
financeiras nacionais e internacionais, que sirvam para fomentar as

atividades que apresentem sintomas de viabilidade.

‘No enpanto, cumpre mencionar as pr1nc1pals deficiencias que apresenta um

_trabalho desta natureza:

Por suas caracteristicas intrinsecas - setores nao tradicionais e de
importancia por vezes restrita a pequenas areas espeéificas - 05 pro-
“dutos em andlise ressentemse grandemente de dados confiﬁveis, ou mes
mo Qualquer tipo de informagoes. Acrescente-se a isto que a estrutura
de comando do mercado assume com frequEncia a forma de monopolio ou
oligopolio a nlvel mundial, com a conseqlfente preocupagao por . parte
dos empresarios em ocultar ou distorcer, tanto quanto possivel, as

~informagoes.

L

A quase inexistencia de estudo de base sobre a maloria dos  produtos

discutidos, cuja limitagzo atinge tal gravidade que colocou-se  como

meta trabalho a recomendacao de estudos de base sobre alguns setores.



¢) As limitagoes proprias de qualquer pré-projeto, em que um grande na
mero de varidveis constitui-se em opgao do proprio empresario,tais co
mo a microlocalizacao da unidade, a gama de bens a produzir, desti~
nagao do produte, etc., acrescentam uma substancial margem de incerte

zas quanto a exatidao dos resultados obtidos.

Tais consideragoes configuram o nivel de precisao que envolve o estudo,
tornando imperativo antes de uma deciszo quanto a oportunidade de inves-
timento, seja da otica do investidor, seja da otica da entidade financei
ra, do aprofundamento dos estudos atraves da agregagao das iﬁformaéSes‘g
qui negligenciadas, bem come do. refinamento de alguns dados de precaria

Fl

estimativa. -
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SELECAO DO PRODUTC

0 estudo de celulose decorre basicamente, da possibilidade do aproveita-
mento de parcela do bagago de cana proveniente das usinas de alcool que
o Parana tem possibilidade de absorver ate 1980. Acrescente-se a isto a
escassez desta matéria para atendimento das necessidades do pais, que ge

rou o Programa Nacional de Papel e Celulose.
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4.

MERCADO

40.1

CARACTERIZAGAO

Embora mundialmente venham sendo cbservados constantes aumentos nos
precos da matéria-prima florestal e outras fibras utilizadas na fa-
bricagao de celulose, a demanda dessa pasta para fabricagao de pa-
pel tem sido crescente., Entretanto, fatores como escassez da -mate-
ria-prima, localizacao das reservas florestais, areas limitadas pa-
ra a ekpansao dos reflorestamentos, custo atual de transporte e de
controle de pregos, tem impedido que essa produgﬁo seja totalmente

compativel com sua demanda.

Assim, apesar das vantagens da alternativa de se ampliar a capacida
de de produgac de unidades ja existentes, grande numero de  indis-
trias o deixam de fazer, principalmente em fungao da limitada dispo
nibilidade de matéria-prima fibrosa. |

0 Japao vem diminuindo a produgao de celulose tanto pela falta de
matéria-prima como também pelo sério problema de poluigao  ambien-
tal. Em conseqﬁ@ncia, e atualmente um dos grandes importadores de
pastas-para atender a demanda de seu representativo parque  indus-

trial papeleiro.

Da mesma forma alguns paises da Europa, com reservas praticamente
esgotadas vem limitando a expansao dos setores utilizadores de mate

riag-prima florestal.

Considerando a gradativa escassez de pastas prevista para a Europa
e Japao, alguns dos paises asiaticos produtores de pastas objetivam
dinamizar rapidamente este setor para atender a demanda do mercado

externo.

Os Istados Unidos sao os maiores produtores mundial de pastas de papel e
contribui com aproximadamente 807 da produgao da América do Norte
em 1972, Paralelamente, seu consumo & da forma bastante elevado.

Apesar da produgac de papei e papelao, em 1973 atingir 56 milhoes

. de toneladas, as importagoes foram de 8 milhoes de tomeladas. Seus

principais fornecedores de papel, papelao e pasta sao: a Suécia, Ca



4.2

nada e Finlandia. As exportagoes de papel e papelao sao dirigidas
principalmente para o Canada, Republica Federal da Alemanha e Fran
ga. 0 Japao, Reino Unido, Franga, Republica Federal da Alemanha e

Italia sao os importadores de pasta.

No Brasil, segundo a Associagao Paulista dos Fabricantes de Papel e
Celulose - APFPC, o desempenho das atividades papeleiras em 1974,
elevou em aproximadamente 17% a producao em relagao ao ano anterior,
como consquﬁncia dos freqllentes investimentos realizados no setor
nos tres ultimos anos. Entretanto, para comﬁlementagﬁo da‘_ demanda
do setor, em 1974, as importagaes de celulose e papel  cresceram
43% e 35%, respectivamente. ‘

0s precos elevadissimos pagos por esses produtos indicaram a sua es

cassez no mercado internacional.

Em 1974, a produgac nacional de celulose apresentou uma taxa de
crescimento .de 167, sendo que a produgao de celulose fibra curta a
presenta maior part1c1pagao nesta taxa.

Com referencia a celulose a base do bagago de cana, a produgao na-
cional vem atingindo elevados Indices nos Gltimos tres amos, 1972/

1974. Em 1974, a producao nacional de pastas quimica & semi-quimica

‘a base de bagago de cana elevou-se em 287 da produgao do ano ante-

rior. Entre os Estados produtores, Sao Paulo participou com 532 e

Pernambuco com 31% da produgao nacional.

0 Paranz participou em 1974 com 137 na produgao nacional de celulo-
se e com 17 na produgao de papel, Especificamente, com a produgao
de celulose fibra longa, sua participacao foi de, aproximadamente,

317. Este fato decorre das caracteristicas ecologicas do estado fa
vorecerem ao desenvolvimento da matéria~prima florestal, especial-

mente para a.producao deste tipo de fibra.

MERCADO DE MATERIA-PRIMA

Os Estados Unidos, Canada, Japao, Suécia e Finlandia sao os princi-

pais produtores de celulose e responsaveis por, aproximadamente,706%
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da prbdugZo mundial. Os Estados Unidos participaram com 387 da produ

cao em 1972,

Entre os maiores exportadores mundiais de celulose,destacamse, prin
clpalmente, Canada, Suecia, Estados Unidos, Finlandia e Noruega. Em

1972, esses dois paises responsabilizaramse por 847% das exporta-

¢oes mundiais,

A tendencia do consumo mundial vem sendo crescente no peribdo 1961/

1972, embora tenham decrescido acentuadamente em 1971, chegando este

decrescimo a representar 137 do volume anterior.

\.
>

Os principais importadores sao os Estados Unidos, Reino Unido, Repi-
blica Federal da Alemanha, Franga e Italia, que consumiram aproxima

damente 647 do volume total das importagoes em 1972.

A participacao do Brasil no mercado internacional ainda e pouco sig
nificativa, entretanto as exportacoes e importacoes elevaramse  a-

centuadamente em 1972,

A produgdo brasileira de celulose vem apresentando elevacoes cres-
centes, com predominancia de celulose fibra curta. A tendéncia futu
ra & ainda a elevagao dessa produgao, marcando mais tal caracteris
tica, uma vez que a produgao de celulose de fibra curta, segundo o
Programa Nacional de Papel é Celulose, devera atingir em 1980 a 4

milhoes de toneladas.



‘TABELA 4,2.(a) - PRODUGAO NACIONAL

(em t)
- FIBRA LONGA ~FIBRA CURTA TOTAL PARTégigigggTiiBRA
' QUANTIDADE - QUANTIDADE  QUANTIDADE 4
1961 95.525 - 133.710 229,235 58
1962 116,188 161.959 278.147 - 58
1963 136.391 . . 183.108 319.499 57
1964 148.688 195.083 343.771 57
1965  166.211  203.862 370.073 55
1966 ™. 213.652 237.973 451.625 53
1967 196.524 278.699 - 475.223 59
1968 209,889, 307.237 517.126 59
1969  .226.958 .  340.353 567.311 - . - 60
1970 278.156 385.907 664.063 58
S1971 292,142 429.358 £ 721.500 - 60
1972 - 308.636 589. 704 . 898.360 . . 66
1973 329.829 . 641.859  971.688 - 66
1974 379.169 750.357  .1.129.526 - - 66

FONTE: Associacao Paulista dos Fabricantes de Papel e Celulose - Re-

latorio Estatistico - 1974.

Ainda,para garantir a auto-suficiencia do pais na producao de celu-
" Jose, este programa visa entre outros objetivos a utilizagao nao so-

mente da matéria-prima tradiconal de espécies florestais, mas também

para complementar esta produgao a utilizagao de fibras, as quais ja

" vem sendo exploradas para este fim, porém em pequena escala.Entre ou

tras, estﬁo'incluidos-o sisal,- bambu e bagaco de cana. Destas, a pro
dugﬁo de celulose a partir do bagaco de cana tem sido relevante, ta-
bela 4.2.(b).

Entre os principais Estados produtores de celulose a base de bagago
estao $ao Paulo e Pernambuco. Pernambuco participou com 317 na produ
¢ao nacional e Sao Paulo, que retém o maior controle de cotas de pro
dugao de cana-de-agucar, participou com 537 dessa produgao em 1974,
tabela 4.2.(c).

Entretanto, o volume de bagago de cana que vinha sendo utilizado na
‘produczo desta celulose, foi praticamente os excedentes residuais das

usinas de agucar nao utilizados principalmente como combustiveis.
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TABELA 4.2.(B) - PRODUGAO NACIONAL' DE PASTAS QUIMICAS E SEMIQUIMICAS COM FIBRAS NAO TRADICIONAIS

: (em t)
© ANOS t N |

LSPECIES 1968 1969 . 1970 1971 1972 . 1973 1974 TOTAL 7

Bagago de Cana | 27.292 29.570  38.924 38.367 40.307  55.422  71.395  301.777 70
Bambu 10,602 3.731  6.440  6.161  7.847  17.284  16.518  68.583 16
Formio 127 220 211 . 17 . 520 1.032 759 . - 2.886 1
Linters 1.320  5.644 -2.559  2.294 . 1.700- 999 4.610 _ 19.126 4
Palha de Arroz 687 899 622 577 83 - - . 2.8 . 1
Sisal | - 3.338 4456 5.644  9.190  5.195 6.320  34.143 8
TOTAL | 'A_l{ ; I _— 429,383 100

FONTE: Associagdo Paulista dos Fabricantes de Papel e Celulose - Relatdrio Estatistico - 1972 - 1974.

4
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TABELA 4.2.(c) - PRODUCAO NACIONAL DE PASTA QUIMICA E SEMIQUIMICAS COM BAGAGO DE CANA . '

(éﬁ: t)

A

ANOS 1968 1969 . 1970 L1971 1972 1973 1974 -
ESTADOS . QUANT. % QUANT. % QUANT. % QUANT. . % QUANT. % QUANT.. % ~QUANT. 'Z
Ceara ' - - - ;. - - - - - - _—— 250 0 275 0
Minas Gerais - - .- - - - - - - - - - 2,400 -3

! ' .

Paraiba . - - - - 2,200 6 2.950 8 '3.000 % 7 3.285 6 3.600 5
Parani ‘ 600 2 .380 1 1.040 3 - - 2.880 . 7 898 2 1.250 2
Pernambuco - - 3.674 13 2.500 6 2.856 7 5.024 12 13.939 24 23.003 31
Rio Grande do Norte =~ - - - - - - - - - - - 1.800
Rio Grande do Sul - - - - - - -+ = 1.655 4 1.831° 3 2.025
S3o Paulo 26.692 98 25.516 86 33.184 85 33.061 85 29.403 70 37.050 65 39.067 53
TOTAL : ' 27.292 100 29.570 100 38.924 100 38.861 ‘100 41,962 . 100 57.253 100 73.420 100

FONTE: Associacao Paulista dos Fabricantes de Papel e Celulose — Relatorio Estatistico - 1974.

. X . . ’



Atualmente, a politica do governo volta-se a produgﬁo de Eana—deﬁg
glicar, especialmente objetivando a produgao de alcool para combus-
tivel. As unidades, exclusivamente produtoras de alcool,utilizam me
nor volume do bagégo de cana como combustivel e, em consequéncia,
eleva o volume excedente de bagago para fabricagao de celulose.
Tradicionalmente, as empresas do setor utilizam as especies de  a-
raucaria angustifolia e pinus para a producao de celulose de fibra
longa e, para a obtengﬁo de celulose fibra curta, o eucalyptus. En
tretanto, face aos precos desta materia-prima, disponibilidade e lo
calizacao, outras espécies estao sendo utilizadas com resultados
_satisf&gErios. |
No Parana, em decorrencia da disponibilidade residual de bagago de
-cana proveniente de algumas unidades produtoras de agﬁqar,ésta :fi—
. bra vem sendo utilizéda para a produ;ﬁé de celulose.Entreténté, tra

tando-se de aproveitamento residual, .a produgao de celulose a base

desta materia-prima e oscilante e ainda nao ¢ representativa.

Por outro lado, com as instalagoes das unidades produtoras de  al-
cool, a tendeéncia & a elevagao do volume disponivel desta materia-

. - 1 - ~ ) . .
_ prima e consequentemente da produgao de celuleose a base.de  bagago

de cana,

4.3 ESTIMATIVA DE EXCEDENTES REGIONAIS INDUSTRIALIZAVEIS

Apoiado no Programa Nacional de Papel e Celulose e, ainda, conside
rando o volume de matéria-prima, futuramente disponivel no mercado,
decorrente do Programa Nacional de Klcool, optou-se pela utilizagao‘

do bagégo de cana para a fabricagao de celulose.

Considerando que uma unidade produtora de 90.000 litros/alcool/dia
libera matéria-prima suficiente para a obtencao de 37.600 kg/celulo
se/dia, somente duas unidades de igual porte serac suficientes para
viabilizarem a implantacac de uma unidade produtora de celulose com

capacidade minima de 80 toneladas/celulose/dia.

16
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‘do ano anterior.

Entretanto, o consumo paranaense de alcool previsto ja para o proxi
mo ano esta estimado na hipotese mais pessimista em 114.791 litros,
que libera matéria-prima suficiente para a produgac diaria de 266

toneladés de celulose.

MERCADO.DO PRODUTO INDUSTRIALIZADO
A producao mundial de papel e papelao atingiu aproximadamente, 138
milhoes de toneladas em 1972. Deste volume, 55% referemse a produ
cao dos Estados Unidos, Japac e Canada. -

~
Os principais exportadores sao o Canada, Finlandia, Suécia e Esta-
dos Unidos que participaram com 72% do volume total das exportagoes

em 1972. As importacoes de papel e papelEo_atingiram, naquele ano,

" aproximadamente 25 milhoes de toneladas. Os importadores mais repre

sentativos foram os Estados Unidos, Reino Unido, Alemanha Federal e
Franga. Esses paises participaram com 577 das importagoes mundiais

em 1972,

~ R . : o . .
A producao brasileira de papel vem apresentando indices de cresci-

mento relativamente elevados. Em 1974 este crescimento se eleva de

 maneira significativa, atingindo, aproximadamente, 17Z da producao

As exportacoes brasileiras de papel apresentam acentuadas  oscila-
coes no periodo em analise, Entretanto, entre 1972 e 1974 o volume

exportado de papel atinge indices elevados.

A producao paranaense de papeis de todos os tipos tem participado em
media com 207 ma producao nacional. O volume desta produgao tem a-

tingido Indices crescentes no decorrer do periodo em.analise.

Entretanto, & na producao de papel de impress3o que a participacao
paranaense torna-se significativa. Com este tipo de papel o Parana
participou, em media, com 497 do total nacional no periodo 1962/
1974. |

17
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- presentamr-se bastante oscilantes.

' TABELA 4.4.(a) - DESTINO DA PRODUCAO PARANAENSE DE PAPEL

A produgao paranaense de papel esta praticamente voltada ao mercado

nacional, As poucas observagoes das exportagoes para o exterior a-

1974

303.747

.. {em t)
ANOS PRODUCAO CONSUMO PROPRIO
NACIONAL EXTERNAS
1970 213.045 3.719. 208. 247 -
1971 227,563 3.888 222.535 -
1972 252,245 3.572 246. 369 1.529
1973 285.706 3,422 © 280.692 1.307
317.783 1.630 616

FONTE: A.P.F.P.C.

18
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TABELA 4.4.(b) - PRODUCKO NACIONAL E PARANAENSE DE PAPEL )
) ! (em t) -

PAPEIS DE TODOS 0S TIPOS : 'PAPEIS TIPO IMPRESSAC
o8 BRASIL ] PARANA PR/BR BRASIL PARANA - PR/BR
*1962 | 601.829 _ 93.889 16 - 128.473 , 63.602 : 50
%1963 656.575 117.769 | 18 . 145.82¢ 75.950 - 52
%1964 718.065 165.956 23 _ 182.191 111.873 | 61
%1965 . 694.766 - 170.177° ' 24 190.288 116.120 61
%1966 812.843 180.457 . 22 198.439 - 116. 492 59
1967 823.616 . 184.873 . 22 o 190.726 105.869 56
1968 886.298  183.634 -2 200.985 100.612 50
1969 952.673 200.674 ol | 223.652 107.202 ; 48
. 1970 1.098.910 213.045 19 f 239.126  108.586 45
1971 1.237.012 227.563 18 ... 268.874 111.984 42
1972 1,344,960 252.245 .19 293.653 111.511 38
1973 1.587.403 285.706 18" 328.977 119.446 36
1974 1.853.616 . 317.783 | 17 | 345,650 121.237 .35

FONTE: Associagao Paulista dos Fabricantes de Papel e Celulose - Relatorio Estatistico - 1972 - 1974.
(*) IPARDES - Agro-Industria — Segunda Fase - Volume 3.

61



4.5

PROJEGOES

Diante das dificuldades de se dimensionar o volume da oferta mundial
de papel e celulose, a analise desse mercado flcallmatada a demanda,

a partir da anmalise do comportamento do consumo de papel e celulose

" nos mercados mais significativos do mundo. Assim estlma—se'que o con

sumo mundial de papel no ané 2000 sera de, aproximadamente, 438 mi-

lhoes de toneladas e o consumo de celulose de 324 milhoes de toneladas,

A projegao do consumo brasileiro de papel e celulpsefoirealiiada em
fungao do Produto Intérno Bruto, uma vez que os testes metodologicos
comprovaram estreita correlagao entre as duas variaveis. Para quanti
ficar este consumo discriminando para os varios tipos#de papel, exa-

minou-se a evolugﬁo da tendencia destes mno perIodo 1965/1973,

Estima-se que o0 consumo nacional, em 1980, de papéis para imprensa pe

‘riddica sera de, aproximadamente, 546 mil toneladas, papeis para es—

crever e imprimir, 946 mil toneladas, papéis paraembalagem, 1.274 mi
Ihoes de toneladas e papéis industriais e outros, 874 mil toneladas.
0 consumo nacional de celulose e pasta mecanica foi estimado conside-
rando a auto-suficiencia brasileira na produgao de papeis, de todos os

tipos, em 1980. Desta forma, estima-se que O consumo nacional atin-

" giu 2,163 milhoes de celulose e 630 mil toneladas de pasta mecanica.

Com- referenc1a a oferta nacional de papels, ‘celulose e pasta mecani-
ca, foi dimensionada con51derando a capac1dade instalada ate 1973 co
mo oferta efetiva para 1974. Da mesma forma, os programas de expan-
sao aprovados em analise por organismos governamentais, excetuando
se as intengbes de investimentos ainda nao formalizados em termos de

projeto executivo.

Assim, estima-se que em 1980 a oferta nacional de papeis para impren
sa periddica serd de 130 mil toneladas, papéis para escrever e impri
mir 589 mil toneladas, papeis para embalagens 1.295 milhoes de tone-—

ladas e papéis industriais e outros 458 mil toneladas. .
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Uma vez dimensionados os volumes do consumo e da oferta de papeis,
fez-se um balango e, com os resultados obtidos, verifica-se um saldo
deficitario crescente de papeis de todos os tipos, para o periodo

1974/1980.

Assim, o tipo iﬁprensa caracterizado pela demanda crescente apresen
ta praticamente estavel sua oferta. O resultado & a elevagio cres-
cente do deficit para o periodo. Da mesma forma, observa-se que a
produgzo de papel para escrever e imprimir, com sua oferta ja insu
ficiente, tende a crescer em menor proporgao que sua demanda.

~ - - .
Com referencia ao papel destinado a embalagem, sua oferta parece man

ter perfeitamente abastecido o mercado interno.

Quanto aos papeis industriais e outros, inclusive cartoes e cartoli

nas, para os quais e esperado um crescimento de 1187 no consumo,o vo

~lume da oferta programado e minimo. Calcula-se para este tipo'de pa

pel um deficit de 400.000 toneladas para 1980.
Quanto a oferta programada para celulose, fibra curta e fibra longa
e pasta mecanica, foi dimensionada para atender além do mercado in-
terno o mercado externo. Estima-se que a oferta nacional de celulose
para 1980 sera de 3.296 milhoes de toneladas e para a pasta mecanica

preve-se 181 mil toneladas.

Os resultados apfesentados no baiango da oferta e da demanda . indi-
cam que a demanda de celulose fibra longa sera perfeitamente atendi
da pela oferta programa a partir de 1976. Quanto a celulose fibra
curta, sua oferta sera duplicada no periodo em analise. Entretanto,

nao cobrira a demanda prevista durante todos os anos do periodo.

Para a pasta mecanica observa-se que o saldo sera deficitario em to
do o periodo. Grande parte do consumo sera absorvido na  fabricagao
de papel de imprensa periodica para o qual foi admitida a auto-sufi-

[ R - -
cilenclia no pails.
»
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Uma vez dimensionado o volume do consumo e da demanda nacional de pa

pel, celulose e pasta mecanica fez-se uma analise das necessidades e

"disponibilidades da principal matéria-prima até entao utilizada no

setor, ou seja, as especies florestais.

Com base nesta analise nao esta previsto para os proximos amos defi
cits da materia-prima paré o parque industrial ja instalado.Os plan
tios executadcs a partir de 1966,.c6m os incentivos fiscais, - serao
suficientes par§ garantir o abastecimento do mercado interno de fi-

bra larga e fibra curta na decada de 1980.

Com reféerencia a fibra curta, a disponibilidade média anual de, apro
ximadamente, 6 milhoes de estéreos permitem atender a exportagac de

1 milhao de toneladas de celulose por ano, em um periodo de dez anos,

a partir de 1978. L | , _— .

Embora tenha sido limitado ao uso do bagagordercanarcomb materia-pri
ma basica para a fabricagao de celulose em estudo, serao apresenta-
das as estimativas futuras de oferta e demanda paranaense de papel e
celulose, pasta mecanica e mecano-quimica a base da matéria-prima flo

restal.

As estimativas da producao paranaense de papeis de impressao, de em
balagem e cartoes e cartolinas, foram realizadas com base em dados
observados de produgao e nas ipformagaes de projetos de ampliacao e

implantacac para o setor, no periodo de 1973/1980.

Assim, estima~se que a producao paranaense de papel para embalagem,
em 1980, sera de 423.950 toneladas; papel para impressao 163.232 to-

neladas e cartoes e cartolinas 133.519 toneladas.

Para a estimativa da demanda paranaense de celulose, utilizou-se de
coeficientes técnicos de produgac de cada tipo de papel que, aplica
dos a produgac observada e projetada no periodo 1967/1980, resulta-
ram na estimativa da demanda interna de celulose. Assim estima-se
que a demanda paranaense de celulose sera de, aproximadamente,393.448

toneladaé em 1980.
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TABELA 4.5.(a) - BALANGCO ENTRE OFERTA E DEMANDA NACIONAL DE PAPEIS

L 2

PAPEIS DE TODOS 0S TIPOS

PARA TMPRENSA PERIODICA

PARA ESCREVER

PARA EMBALAGENS

INDUSTRIAIS E OUTROS

ANOS E IMPRIMIR

OFERTA CONSUMO SALDO  OFERTA CONSUMO . SALDO  OFERTA CONSUMO SALDO OFERTA CONSUMO SALDO OFERTA CONSUMO SALDO
1974 1.943 2,000 - 57 120 360  -240 469 480 -1 957 . 760 197 - 397 400 3
1975 2.020 2.212 - 192 120 376 1 -256 469 553 - 8  1.017 818 199 414 465 - 51
1976  2.174  2.446 ~ 272 120 416 -296 579 611 - 32  1.017 905 112 458 514 ~ 56
1977 2.243 2,703 - 460 . 120 432 . -312 579 703 -124  1.086 973 113 458 595 ~137
1978  2.253  2.98 - 733 120 478  -358 589 776 -187  1.086  1.075 11 458 657 -199
1979 2.432  3.297 - 865 130 528  -398 589 857  -268 - 1.255 1.154 101 458 758 -300
1980 - 2.473  3.640 ~1.167 130 546  -416 589 946 -357  1.296 1.274 22 458 874  -416
FONTE: o

Programa Nacional de Papel e Celulose.



TABELA 4.5.(b) - BALANCO ENTRE CONSUMO E OFERTA NACIONAL DE CELULOSE E PASTA MECKNICA

| (em 1.000t)
CELULOSE FIBRA LONGA A CELULOSE FIBRA CURTA ' PASTA MECANICA

oS OFERTA CONSUMO SALﬁO OFERTA CONSUMO .SALDP OFERTA ‘ CONSUﬁO SALDO _
1974 429 476 T , 558 . 690 ~ 132 174 . 378 - 204
1975 491 522 - 31 765 781 - - 16 174 415 - 241
1976 595 577 18 | 984 863 . o121 174 445. - 271
1977 . 656 628 28 1.055 976 . 79 174 480 - 306
'1978 898 694 " 204 ©1.129 .i 1.078 51 181 530 - 349
1979 946 761 185 ©1.145  1.189 - 44 181 595 - 414

1980 946 842 . 104 ~1.145 1.321 - 176 181 630 - 449,

FONTE: Programa Nacional de Papel e Celulose.
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TABELA 4.5.(c) -~PROJEQKO DO CONSUMO NACIONAL DE PAPEL, CELULOSE E PAS

TA MECANICA ATE 2.000

(em 1.000 ¢)
, ' CELULOSE o
ANOS .  PAPEL PASTA MECANICA
. LONGA F. CURTA . TOTAL'
1974 2.000 476 690 1.166 1378
1975 2.212 522 781 1.303 415
1976 2.446 . 577 863 1.440 445
1977 2,703 628 - 976 1.604 480
1978 2,986 694 1.078 1.772 530
1979 3.297 761 1.189 1.950 595
1980 3.640 842 1.321 2.163 630
1981 4.016 918 1.483 2.401 694
1982 4,431 1.011 1.645 2.656 740
1983  “4.887 1.101 1.846 2,947 817
11984 5.388 1.215 2.046 3.261 867
1985 5.940 1.320 2,291 3.611 960
1986 6.354. 1.404 2. 450 - 3.854 1.035
1987  6.770 1.494 2.618 4,112 1.117
1988 17.270 1.590 2. 800 4.390 1.204
1989 7.780 1.692 2.990 4.682 1.300
1990 8.300 1.800 3,200 5.000 1,400
1995 11. 500 12,500 4.500 7.000 2,000
2000 16.000 3.300 6.200 9.500 3.000

FONTE: Programa Nacional de Papel e Celulose.
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"TABELA 4.5.(d) - PROJEGAO.DAS NECESSIDADES DE MADEIRA PARA O CONSUMO INTER
' NO DE CELULOSE E PASTA MECANICA

" (em 1.000 estéreos sem casca)

ANOS . FIBRA LONGA  FIBRA CURTA
1974 o 4200 . 4,800
1975 | 663 5,400
1976 5,000 - 5.950
1977 . 5.520 N . 6.680
1978 6.120 .0
1979 O £ - 8,160
1980 : | 7.400 9.010
1981 ... 8a00 - . 10,100
982, 8.900 -  itase
1983 - _ 900 . 12,500
1984 . 100600 - 180770
T1985 T o ans00 . T T T 15,400
1986 - TUo12.0300 0 - 716.500
1987 L 13.100 } - 174700
1088 . 14.000 ST T 194000
1989 X 14.900 T 20. 300
1990 15900 - 21.600
1995 o - - 22,000 _ - - . .30.500
2000 . 30.000 S 42.500

.- FONTE: Programa Nacional de Papel e Celulose.

&=
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- TABELA 4.5.(e) - PROJEGAQ DA DISPONIBILIDADE TEORICA DE MADEIRA PARA PRODU
- GAO DE CELULOSE E PASTA MECANICA POR TIPO DE FIBRA

... (em 1.000 estéreos sem casca)

ANO - FIBRA LONGA FIBRA CURTA

1974 | - ' 700 | 2,000
1975 1.600 o | “4.,100
1976 2,600 = 5.000
1977 | 3,900 : - 6.800
1978 4.800 11,700
1979 . 6.500 o 18.000
1980 . | 7.400 | | 181300
1981 | 8.500 . - o 17.100
1982 . . . 10.500 . . . 17.000
1983 ° . S 11.700 - * 16.700
1984 T 12400 -  18.900
1985 . . . 14.900 L 22,600
1986 o . . 12,600 B 21,400
1987. © . 13.400 - ST 21,300
1988 - - -~ 13,600 - - . 20.800 .
1989 : 14,300 o . 21.500
1990 © 15300 | . 21,700
1995 15,300 . . 21.700

2000 B 15. 300 S 21.700

" FONTE: Programa Nacional de Papel e Celulose. .
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TABELA 4.5.(f) - BALANCO ANUAL DE MADEIRA

(em 1.000 estéreos sem casca)

2000 30.000 15.300

. 21.700

FIBRA LONGA ' FIBRA CURTA
ANOS
NECESSID.  DISPON.  SALDO  NECESSID.  DISPON.  SALDO
1974 4.220 700 - 3.520  4.800 2.000 - 2.800
1975  4.630 1.600 - 3.030  5.400 4.100 - 1.300
1976 5.090 2.600 - 2.490  5.950 5.000 - 950
1977 5.520 3.900 - 1.620  6.680 6.800 4 120
1978  6.120 4.800 - 1.320  7.380 11.700  + 4.320
1979 6.730 6.500 - 230  8.160 18.000 ~ + 9.840
1980 7.400 - 7.400 - 9.010 18.300  + 9.290
1981 - 8.100 8,500+ 400 10.100 17.100  + 7.000
1982 8.900  10.500 +1.600 11,150 17.000  +5.850
1983 9.700 11.700 +2.000 12.500 16.700  + 4,200
1984  10.600 12.400 +1.800 13.770 18.900  + 5.130
1985  11.500 14.900 + 3,400 15.400 22.600  + 7.200
1986 12,300 12.600 + 300 16.500 21.400  +-4.900
1987  13.100 13.400 -~ + 300 17.700. 21,300  + 3.600
1988  14.000  13.600 - 400  19.000 20.800  + 1.800
1989 14.900 14.300 - 600 20.300 21.500  + 1,200
1990  15.900 15.300 - 600 ' 21.600 21.700  # 100
1995  22.000  15.300  --6.700  30.500 21.700 - 8.800
<14.700  42.500 -20.800

. FONTE: Programa Nacional de Papel e Celulose,
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As projegoes da produgao paranaense de pasta mecanica e mecano-quimi

ca foram realizadas considerando os dados de produgaoc e as previsoes

- de expansao para o setor. Em 1980 a produgao de pasta mecanica sera

de, aproximadamente, 102.151 toneladas e a producao de pasta mecano-

quimica 115.510 toneladas.

.

A necessidade de materia-prima para o setor, no periodo 1974/1980,foi

dimensionada com os indices de utilizacao de madeiras para a .produ-

cao de celulose e pasta mecanica.

0 volume da materia-prima proveniente do setor madeireirc e o volume
de materia-prima que vem sendo obtido nos reflorestamentos executa
dos com.os incentivos fiscais sera suficiente para atender a demanda

do setor paranaense de papel e celulose ate 1980.

Com referenc1a a estlmatlva da dlsponlbllldade da mater1a~pr1ma espe

cialmente para atender a demanda da unidade de.produgao em estudo,

" sera realizada em fungao da produgao do alcool exclusivo para combus

tivel.
Admitindo-se que uma usina de alcool utiliza 40% do bagaco de cana
para combustivel, o volume restante de 60% p0551ve1mente sera destl
nado a produgao de celulose. Uma vez que deste volume de bagago -
16, 227 aproximadamente, resulta em celulose, o volume total da ceig
1ose produ21da com a materia-prima provenlente desta usina de al-

cool sera de aproximadamente 37.600 kg/celulose/dia.

Desta forma serao necessarias, no minimo, duas unidades  produtoras
de alcool de igual porte para viabilizarem uma unidade produtora de

celulose com a capacidade minima de 80 tomeladas/celulose/dia.
Cabe ressaltar que o consumo paranaense de alcool previsto ja para

o proximo ano, na hipotese mais pessimista, libera matéria—prima su-

ficiente para a produgao diaria de 266 toneladas de celulose.
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ASPECTOS TECNICOS E OPERACIONAIS DA INDUSTRIA .

5.1 TAMANHO E LOCALIZAGAO

Na indistria de celulose ha grandes ganhos de economia de escala,
tanto assim que o Banco Nacional de Desenvolvimento Economico -
B.N.D.E. recomenda unidades com capacidade minima de produgao .de

200 t-diarias de celulose seca.

0 tamanho maximo economicamente viavel & normalmente ditado pelos

custos de reuniao da materia-prima. . , -
-

>

A recomendacao do B,N.D.E. certamente vale para industrias que uti
lizam como materia-prima a madeira proveniente de florestamentos ho

mogeneos proprios - eucaliptos, pinus, ‘bambu, etc.

~No caso de utilizacao do bagago de cana como matéria-prima uUnmica,

no entanto, essa recomendagao esbarra em deseconomia de escala pro

veniente justamente do custo de reuniao do bagago excedente de des

tilarias autonomas de 2lcool e, eventualmente, de usinas de agicar.

Unma vez que os custos dos equipamentos crescen quase que proporcio
nalmente a capacidade de producao a partir de uma capacidade 1o en
torno de 80/t/dia de celulose seca, optou-se por esse tamanho mini
mo, de obtencao de 80 toneladas diarias de celulose seca branquea-

da, em 360 dias de 24 horas ao ano.

Acrescente~se que, para obtengao de 80 t/dia de celulose, $30 neces
sarias 493 toneladas de bagago umido de cana. Como uma destilaria’
autonoma para 90.000/litros/dia de alcool de cana libera 231,4 tf
dia de bagaco, a fabrica de celulose estaria vinculada a 2,13 des-
tilarias. No entanto, como as destilarias so podem trabalhar 180
dias/ano, e como a fabrica de celulose devera operar durante 360
dias/ano, havera necessidade do bagago liberado por quatro destila
riif para regular abastecimento da fabrica de celulose.

Acredita-se que & perfeitamente viavel a reunio do bagago libera-
do por quatro destilarias autonomas, no Parana, porque dificilmen-

te essas destilarias se localizariam muito longe uma da outra,
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Enfim, visando aumentar a rentabilidade e compensar o tamanho rela
tivamente pequeno da unidade, preconizou-se uma completa segao de
branqueamento da celulose. Por ser de fibra curta, o produto tera
de ser branqueado mais cedo ou mais tarde, para o fabrico de papel
para escrever e impressao de livros, salvo pequenas quantidades que
poderiam ser misturadas a celulose de fibraé longas para papel de
jornal, A diferenga de prego entre a celulose escura e branqueada
compeﬁsa largamente os custos adicionais de investimentos e opera

goes industriais,

A grande perda de peso a partir da matéria-prima atrai a indistria
para a fonte de bagago de cana, as destilarias de alcool de cana e

eventualmente, as usinas de aglcar.

Atualmente, das quatro usinas de agucar do Paran2, apenas uma apre
senta excedentes, eventuais e minimos, de bagago, de modo que se
desprezou esse bagago, Assim, a localizagao da unidade depende de

futura localizagdo das destilarias autOnomas programadas para o Es

“tado.

o

A grosso médo, pode-se prever as regioes do Norte Velho e Noroeste

‘como as que provavelmente venham a apresentar condigoes de receber

uma fabrica de celulose de bagaco. 0 Litoral do Parani, se vier a

produzir alcool de cana, também podera abastecer uma indlstria de

‘celulose, desde que a produgao de alcool alcance um minimo de

360.000 litros/dia.

CARACTERIZAGAO DOS PRODUTOS A OBTER

0 unico produto vendavel da indistria sera a celulose branqueada,
ja pronta para o fabrice de papel de otima qualidade. Com efeito,
as fibras externas (da casca) da cana-de-aglcar tem excelente con-
formagao. Seu comprimento médio & de 1,7 mm, e a relagao comprimen
to/didmetro & de aproximadamente 85 para 1. Essa relacao C/D compa
ra-ge favoravelmente com as caracteristicas das fibras das madei-
ras coniferas, e permite um comportamento como as dessas madeiras

ao serem incorporadas numa folha de papel.
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As celulas da medula e do seguimento, no entanto, tem formato pra-

ticamente globular, com a relacao C/D muito baixa, e por isso pou

. co se prestam ao fabrico de papel. Alem do mais, a grande area de

superficie das celulas da medula faz com que elas apresentem forte
tendencia a absorcao de umidade, poeiras, detritos, reduzindo ain-
da mais a sua capacidade de utilizagcao, mesmo como material de en-

chimento numa celulose para a fabricagao de papel. Esses dois fato

- res salientam a necessidade de previa remogao da medula, para um e

ficiente processo de produgao de celulose a partir do bagacgo.

A tabela abaixo evidencia a excelencia da fibra do bagago, compara

\- .
da com’outras fibras,

TABELA 5.2 (a) - DIMENSOES DAS CELULAS DE BAGAGO DE CANAE OUTRAS

COMPRIMENTO  DIAMETRO  RELAGAO

. ESPECIE DE CELULA . MEDIO (m) MEDIO (um) - C/D
Fibras do bagago (casca) - 1,70 . 0,02 - 85:1
Segmento de bagago (vasos) 1,35 o . 0,15 ) g:1
Medula de bagago (paren- -’ . ERET
quima) 0,84 - 0,14 6:1
Coniferas de clima tempe ' ;
rado 2,47 - 0,033 75:1

. Madeiras duras de clima . . - . .
" temperado 1,50 - 0,03 50:1

FONTE: Pesquisa da "CELPA S.A." _ -

Inferé—se que somente a celulose proveniente das fibras da casca
da cana e de interesse da industria. Essas fibras externas consti
tuem 507 do bagago seco, e aproximadamente 23,33% do bagago verde
e Umido, tal como sai das moendas. O restante do bagaco e separado
no desmedulamento, e ainda na lavagem, destinando-se esse material

imprestavel a geragao de vapor.

A tabela apresentada a seguir dimensiona o consumo de materia-pri-

ma e.a produgao de celulose branqueada, por ano.
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5.3

TABELA 5.2 (b) - CONSUMO DE MATERIA-PRIMA E PRODUGAO DE CELULOSE

BRANQUEADA
| CONSUMO/PRODUGEO . PESO (t) %
Bagaco umido de cana | ] : 177.450 100,00
_Celulose | - 28.800 16,23
Perdas {medulas e umidade) : ~ 148.650 83,77
TOTAIS . ) ~ 177.450 100,00

‘o

FONTE: Pesquisa junto a fabricantes.

CONSIDERAGOES SOBRE A TECNOLOGIA

.0 metodo de obtengao de celulose & por demais conhecido: cozimento

das lascas e aparas da matéria-prima, lavagem e depuragao, e seca-

gem. As-variagoes se observam nos detalhes de cada uma dessas ope-
ragoes.

'Neste estudo, em fungao da mateéria-prima e do produte final, o pro

cesso € um pouco mais complexo. :

- Conforme ja comentado, ha necessidade de se processar o desmedula-

mento do -bagago de cana, o que & obtido por meio mecanico, antesdo

cozimento, e completado ainda por ocasiaoc da lavagem e depuragao.

Em fungao tanto da qualidade do produto final a ser obtido gquanto
dos custos industriais, optou-se pelb processo sulfato de cozimen-
to da materia-prima, sendo esta cozida a alta pressao, em lixivia
branca (107 sobre bagaco desmedulade) de concentragﬁo como oxido de

sodio de 100 gr. por litro, em cozinhador horizontal continuo.
A lavagem e depuragao da celulose nada apresenta de novo. Apos a

depuragao, incluiu-se uma segao completa de branqueamento do produ

to, em funcio da maior rentabilidade do empreendimento.
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Em fungao tanto da diminuigao.dos custos industriais quanto da pre
servagEo do meio ambiente contra a poluigzo, anexou-se uma segEO
completa de recuperagao de produtos quimicos, caustificag2o do sis
tema "CELLECO", '

Visando também a nao poluicao ambiental, e ainda a melhoria do ba
lango térmico, adicionou-se uma instalagao completa de queima da
lixivia preta, a "fuel 0il", onde, mediante combustao da mistura
de oleo, medula de bagago pulverizada e lixIvia, se obtém aprecia-

vel parcela de vapor, necessario ao processo.

! \ . - ) * - — - -
Consigne-se ainda que basta adicionar a planta uma maquina de pa-

pel, igualmente de fabricagao totalmente nacional, para completar
o ciclo bagago/papel, e aumentar ainda sensivelmente a rentabilida

de do projeto. : - -

DESCRIGAO DO PROCESSO INDUSTRIAL

0 bagago de cana sera tramsportado das destilarias autOnomas ate a
fabrica de celulose em caminhoes, e recebido, apos pesagem,em gran

des pilhas ao ar livre, para armazenagem.

Como as destilarias operarac apenas durante seis meses no ano, e a

fabrica de celulose devera operar ininterruptamente durante o ano

todo, havera necessidade de receber durante a safra de cana todo o

bagaco necessario para o ano.

. A armazenagem do bagago e possivel ao ar livre, e o produto nao se

altera significativamente, desde qué mantido permanentemente umido.
Essa umidade & necessaria tanto para manter estavel o produto quan
to para evitar sua combustdo, pois os residuos de acficares fermen-
tam com o tempo e o calor gerado, mais o sol, provocam pequena eva

poragao de alcool, facilmente inflamavel.
Das pilhas de armazenamento o bagag¢o & transportado, em carretas -

tracionadas por tratores de pneus, para uma pilha proxima aos trans

portadores de correia inclinados.
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Dessa pilha de aBastecimento; uma pa carregadeira apanha o bagago
e o deposita sobre a correia, a qual leva o produto a segao de des
medulagao. Tres desmeduladores do tipo "PEADCO" se encarregam da
operagao, destinando o bagago desmedulado a seg¢ao de cozimento, e
a medula, pulveriéada, a secao de queima, tudo automaticamente por

correias transportadoras.

Na segao de cozimento, o bagago & misturado com lixivia branca(10%
de lixivia) e cozido a alta pressac em sistema continuo, para faci

litar o trabalho do desfibrador, o qual separa as fibras da maior

parte do material restante.

~

»

Do desfibrador, a massa segue ao tanque soprador, e depois as pe-
neiras vibratdrias e a linha de lavagem. Duas peneiras centrifugas
tipo "IMPCO" .e duas peneiras vibratorias e mais uma bateria'de"cgg
tricleaners” em tres estidgios, se encarregam da completa pureza e
limpeza da massa de fibras celuldsicas.

A massa @ ainda engrossada, antes de seguir 4 segao de-branqueamen

‘to. O branqueamento da celulose & obtido sob agao do cloro em gran

des torres de comcreto, alternadas por tanques .de filtrado, tudo

sob aquecimento a vapor.

A massa de celulose branqueada & armazenada em duas torres de con

creto com capacidade para 1.000 m3 cada. .

Das torres de armazenagem, a massa de celulose branqueada & bombea
da para a segao de desaguamento e empilhamento.

Dois filtros desaguadores extraem a maior parte do liquido da mas-
sa, e duas unidades de cortadeira transversal e empilhadeira trans

formam a pasta em grandes folhas relativamente grossas.

Um conjunto de estufas se encarrega da completa secégem da celulo-
se. A lixivia branca, apds usada, se transforma em lixivia preta,e
e coletada em varios estagios do processo. 0 sistema de caustifica
cao recupera a quase totalidade dos produtos quimicos contidos nes
sa lixIvia preta, bem como dos provenientes do sistema de branquea.

mento.
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5.5

Esgotada praticamente, essa lixivia preta e concentrada e enviada

ao sistema de queima a oleo, para obtengao de vapor.

ANALISE FINANCEIRA

5.5.1

INVESTIMENTOS .

0 custo das construgoes civis, em concreto e alvenaria,foi
calculado com base em dados de "Construgoes na Regiao Sul',

editora Pini, dezembro de 1975.

Essas construgoes constam basicamente da fabrica propria-
mente dita, com 6.300 m2, abrigos para equipamentos gerado
res de vapor, subestacao de energia eléetrica, almoxarifado
e oficina, depositos de celulose seca (800 m2), produtos
quimicos (600 m2), e mais escritorios, laboratorio, vestia
rios, restaurante, portaria, e tres casas residenciais com
150 m2 cada, instalagoes completas de captacao de agua,com
barragem, comportas, canalizagao, castelo d'agua e tubula-
¢oes, e urbanizagdo do parque industrial. O orgamento das

construgoes civis soma Cr$ 14.965.133,00.

Os eqﬁipamentos necessarios, totalmente fabricados no - Bra
sil, constam das secoes de armazenagem e transporte de bé
gago,'desmedulagﬁd, cozimento, tanﬁﬁes sopradores, lavagem,
depuragﬁo, branqueamento, desaguamento e empilhamento, se
cagem, evaporagio, queima de lixivia, recuperagao de produ

tos quimicos e equipamentos complementares.

0 custo desses equipamentos, obtido em pesquisas junto aos
fabricantes, em dezembro de 1975, foi estimado em Cr$ ....
145.715.000,00. .
0 capital de giro necessario, calculado conforme metodolo—

gia usualmente adotada, foi estimado em Cr$ 8.074.402,00.

A tabela 5.5.1 (a) apresenta um resumo dos investimentos ne

cessarios.
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TABELA 5.5.1 (a) - COMPOSICAQ DOS INVESTIMENTOS

(em Cr$)
DISCRIMINAGAO VALOR TOTAL VALOR FINANCIADO -RECURSOS PROPRIOS
Comstrugdes civis  14.965.133,00  11.972.106,00 2.993.027,00
Equipamentos 145,715.000,00 116.572.000,00 29,143,000,00
Capital de giro 8.074.402,00  4.844.641,00 3.229.761,00
TOTATS 168.754.535,00 133.388.747,00  35.365.788,00

. '\.
FONTE: Projetos Especiais — IPARDES

5.5.2

5.5.3

ORCAMENTO DE RECEITAS E DESPESAS

A tabgla 5.5.2 (a) apresenta um resumo e o orgamento das

receitas e das despesas, e os conseqllentes resultados fi-

nancelros.

AVALIAGEO : FINANCETRA

0 ponto de equilibrio do empreehdimento, calculado em fun-

cao da capacidade instalada do projeto, situa-se nos 517,
0 que corresponde ao processamento de 91.038 toneladas de

bagago de cana, e um faturamento de Cr$ 44.266.000,00.

A rentabilidade do projeto, avaliada pela taxa interna de
retorno - TIR, & de 18,922, o que significa uma remuneragao

de 18,927 a.a. sobre o total dos investimentos feitos.

0 projeto e muito sensivel a variagoes financeiras com res
peito a receitas e despesas. O valor das receitas suporta
somente uma diminuigao de 0,57%, ou entao os custos podem
suportar elevagao de apenas 1,057, sem que o empreendimen-
to entre em faixa de prejuizo econdomico aos pregos consig-

nados no projeto e. "ceteris-paribus",
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TABELA 5.5.2 (a) - ORGAMENTO DE RECEITA E DESPESAS

ITEM 'DESCRIQKO VALOR ANUAL (Cr$)
1. Receita Total 86.400.000,00
2. Custos Variaveis 43.258.863,00
2.1.  Matéria-Prima 7.289.646,00
2.2, Produtos Quimicos 6.445.000,00
2.3. Energia Eletrica 2.400.207,00
2.4, Lubrificantes p/Equipamento Industrial 276.400,00
2.5. Combustiyel Industrial ' 5.121.292;00
2.6, Despesas com Velculos 2.077.200,00
2.7, Material de Limpeza 72,000,00
2.8, Embalagens 375.000,00
2.9.  Mio-de-Obra Variavel . 2.712.960,00
2.10. TImpostos e Taxas - ICM 9.331.774,00
2.11. Tmpostos € Taxas - IPI $3.368.030,00
2.12. Impostos e Taxas - PIS 432.000,00°
2.13. Fretes e Carretos ' 3.357.354,00
3. Gustos Fixos 22.132.875,00
3.1.  Material de Expediente 357.696,00
3.2 Mao-de-Obra Fixa ©1.788.480,00
3.3.  Depreciagio 110.415.837,00
3.4, Manutengao e Conservacao 1.562.376,00
3.5.  Seguros - 83.890,00
3.6. Despesas Financeiras 7.924,596,00
Coeficientes de Avaliagao _
4, Lucro Brute (1 - (2 + 3)) ‘21.008.262,00
5. Imposto de Renda (307 sobre item 4) 6.302.479,00
6. Lucro Operacional Liquido ( 4 -5 ) 14.705.783,00
7. Lucro sobre Vendas 17,00% .
B. Lucros sobre Investimento Total ) 9,007
9, Lucro sobre Investimento Proprio _ 42,007
10. Margem de Contribuiggo (MC) =~ itens (1 - 2) 43.141.137,00
11. Capacidade de Pagamento -~ itens ( 6 + 3.3) 24,502.213,00
FONTE: Projetos Especiais - IPARDES
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